
668

d1 k10 d2 l1 l2 Z Code no.
mm mm mm mm   

3.000 6.000 56.000 12.000 4 3.000
4.000 6.000 63.000 19.000 4 4.000
5.000 6.000 68.000 24.000 4 5.000
6.000 6.000 68.000 24.000 4 6.000
7.000 10.000 80.000 30.000 4 7.000
8.000 10.000 88.000 38.000 4 8.000
9.000 10.000 88.000 38.000 4 9.000

10.000 10.000 95.000 45.000 4 10.000
11.000 12.000 102.000 45.000 4 11.000
12.000 12.000 110.000 53.000 4 12.000
14.000 12.000 110.000 53.000 4 14.000
15.000 12.000 110.000 53.000 4 15.000
16.000 16.000 123.000 63.000 4 16.000
18.000 16.000 123.000 63.000 4 18.000
20.000 20.000 141.000 75.000 4 20.000
25.000 25.000 166.000 90.000 5 25.000

      
      

High speed steel milling cutters

End mills (multiple fluted)

 
DIN

844 L
M42 bright k10 R B

Catalog no. 74847  P M K N S H Application 
recomm. p. 582

 

 • long version
• centre cutting
• for materials with tensile strengths of up to approx. 1000 N/mm²
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