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Fraser VHM
End mills solid carbide
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Schnittdaten »

Einsatzrichtwerte
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Rost und saurebestandige Stahle bis 700N/mm?

Rost und saurebestandlge Stahle ab 700N/mm2

Gusseisen bis 180 HB



http://nachreiner-schnittdaten.de/v4/?artnumber=E.7608.0

AL-und AL-Legierungen (unter 12% Si)
Messing, Kupfer, Bronze, Rotguss
Tanund Teegenng 51
Nekel 52

gehértete Stahle 45-55 HRC 6.1

gehartete Stahle 55-60 HRC 6.2
gehartete Stahle 60-65 HRC 6.3

Weitere Ansichten
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Verfiuigbare Varianten

Artikel-Nr. di 11 12
E.7608.0.0300 8 57 8

E.7608.0.0400 4 57 11
E.7608.0.0500 5 57 13
E.7608.0.0600 6 57 13
E.7608.0.0800 8 63 19
E.7608.0.1000 10 72 22
E.7608.0.1200 12 83 26
E.7608.0.1600 16 92 32

E.7608.0.2000 20 104 38
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750 - 850
550 - 650
490 - 550
280 - 320
550 - 650
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Verfugbarkeit priifen unter

https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/fraeser-vhm/aluminium/1063/vhm-alu-
universalfraeser-550.



https://www.nachreiner-werkzeuge.de/sortiment/fraeser-vhm/aluminium/1063/vhm-alu-universalfraeser-550?c=881

NACHREINER

spanabhebende Werkzeuge

Nachreiner GmbH

Egert 6, Industriegebiet Rote Lander
D-72336 Balingen

Telefon: 07433-90977-0

Telefax: 07433-90977-77

E-Mail: info@nachreiner-werkzeuge.de



