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d1 = Bohrdurchmesser Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 9 7

d1 = drilling diameter
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Gewinde Article-No.

E17211.M03 12.20

E17211.M04 1250
g1721am05 1390
e17ouamos 1550
E1721aM08 2 360
E17211.M10 3150
e1zouamiz 4290
e17ouamie 6 200
E1721aM20 - 1 0100
e1721amea 13990

d1 = Bohrdurchmesser
d1 = drilling diameter




