Gewindeschneider

HM Gewindewerkzeuge / Schneideisen M

Lo
(T
zT
.Euc;
5'5
O a

VHM-MGB Sackloch

EJ1683.0

= 23xP ‘
o ToL. s 13 |
v 12 VHM 37*?%76 6 HX FORM BLANK ”M |
oL 3 l c
(-

13

1 B Solid carbide machine taps for blind holes Z_ Machos de maquina en metal duro para

mm  Gwintowniki maszynowe z weg. spiekanego clegos
" do otw. przelot. i nieprzelot Karbiir Acik ve Kor Delik Kilavuzu
S
L= B I Maschi a macchina in MD fori ciechi EE  MeTunkM MalIMHHbIE TBEPAOCN/IaBHble
-S § (cnupanb 20°) ANA TYXUX U CKBO3HbIX
= oTBEpCTMiA
| Vereral |11 [ e | 13 [ 14 [ 15 [ 16 [ 1/ | 15 [ 19 RECHENENCN S [ Sc |
—_— . . . . ° ° ° ° ° ° . Schnittwerte Seite 1.51

d2 | veteral | 3.3 [ 41 [ 4o | 43 | 44 | 49 | 46 [Woiiisoey o1 | 62 | 63 | CIERE CEE P L6
L] L] . L]

ra-

c

Ly fiir Gewinde Artikelnummer €

= a for thread Article-No. Stiick / piece

-]

3 = E1683.0.M03 76.60
E1683.0.M04 76.60
EA1683.0.M05 82.80

EJ EA1683.0.M06 104.60

= E .........................

% > EA683.0.M08 159.40

B
E1683.0.M10 217.40
EA1683.0.M12 336.40

é EA1683.0.M16 553.60

Tl R R R R,

7

G

fir

HSS-Schneideisen
E1618.0
TOL.
I DIN

ab M3
starting from M3

El&  HSS dies Z_ Cojinetes en HSS

mm  Narzynki HSS S8l HSS Pafta

0 I Filiere HSS EE [nawku kpyrable HSS, yHnBepcaabHOro
npuMeHeHnsa

.
BN 1o ol Voo 11 [ 12 115 [ 14 15 1 15 [ 17 [ 15 110 JENEEN ST [ 52 |

o o Schnittwerte Seite 1.50

L] L] L] L] L] L] L]
L e o S 0 0 TG Ot e pege 150
L] L] L] L] L]

fiir Gewinde Artikelnummer €
for thread Article-No. Stiick / piece

M1 0,25 1B8x5 3 E1618.0.M01
................. M 1’4 g o 5 s
.................. Mz e P 5 .
M2,5 0,45 18 x5 3 E.1618.0.M025
.................. M3 g P ; o
M3,5 ............... g o 5 e
.................. M4 . o 5 e S, "
:‘g .................. M5 o o ; e 1040
§ .................. MG ................ oo pi . s 1040
.::;é .................. M7 ................ o o ; L 1450
....... M 8 1,25 25x9 4 E1618.0.M08 16.60 i
"""""" 1,25 25x9 4 E1618.0.M09 13.5[.)“"
........................................ . o . .

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 39

m
£z
o:®©

Q

1.38



