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VHM-MGB Sackloch

E.1683.0

Solid carbide machine taps for blind holes

Gwintowniki maszynowe z węg. spiekanego 
do otw. przelot. i nieprzelot

Maschi a macchina in MD fori ciechi

Machos de máquina en metal duro para 
ciegos

Karbür Açık ve Kör Delik Kılavuzu

Метчики машинные твердосплавные 
(спираль 20°) для глухих и сквозных 
отверстий

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

für Gewinde
for thread

P l2 l1 d2 a d1 DIN Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

M 3 0,50 10.00 56.00 3.50 4,90 2.50 371 E.1683.0.M03 76.60

M 4 0,70 12.00 63.00 4.50 4,90 3.30 371 E.1683.0.M04 76.60

M 5 0,80 14.00 70.00 6.00 4,90 4.20 371 E.1683.0.M05 82.80

M 6 1,00 16.00 80.00 6.00 4,90 5.00 371 E.1683.0.M06 104.60

M 8 1,25 18.00 90.00 8.00 6,00 6.80 371 E.1683.0.M08 159.40

M 10 1,50 20.00 100.00 10.00 8,00 8.50 371 E.1683.0.M10 217.40

M 12 1,75 22.00 110.00 9.00 9,00 10.20 376 E.1683.0.M12 336.40

M 16 2,00 28.00 110.00 12.00 9,00 14.00 376 E.1683.0.M16 553.60

HSS-Schneideisen

E.1618.0

HSS dies

Narzynki HSS

Filiere HSS

Cojinetes en HSS

HSS Pafta

Плашки круглые HSS, универсального 
применения

Material 1.1 1.2 1.3 1.4 1.5 1.6 1.7 1.8 1.9 2.1 2.2 3.1 3.2
● ● ● ● ● ● ● ● ●

Material 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 4.6 5.1 5.2 6.1 6.2 6.3
● ● ● ● ●

Fortsetzung
Continuation

für Gewinde
for thread

P D x E n Artikelnummer
Article-No.

€ 
Stück / piece

M 1 0,25 16 x 5 3 E.1618.0.M01 11.40

M 1,4 0,30 16 x 5 3 E.1618.0.M014 11.40

M 2 0,40 16 x 5 3 E.1618.0.M02 10.40

M 2,5 0,45 16 x 5 3 E.1618.0.M025 10.40

M 3 0,50 20 x 5 3 E.1618.0.M03 10.40

M 3,5 0,60 20 x 5 3 E.1618.0.M035 10.40

M 4 0,70 20 x 5 3 E.1618.0.M04 10.40

M 5 0,80 20 x 7 4 E.1618.0.M05 10.40

M 6 1,00 20 x 7 4 E.1618.0.M06 10.40

M 7 1,00 25 x 9 4 E.1618.0.M07 14.50

M 8 1,25 25 x 9 4 E.1618.0.M08 16.60

M 9 1,25 25 x 9 4 E.1618.0.M09 13.50

M 10 1,50 30 x 11 4 E.1618.0.M10 13.40

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 39

Gewindeschneider

ab M3
starting from M3

Schnittwerte Seite 1.50
Cutting data page  1.50

Schnittwerte Seite 1.51
Cutting data page  1.51


