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VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen
E.3666:1
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l Solid carbide twist drills 8xd £ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
12 mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd hslicoidales
B0 puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, 4 Zirhli
§ = EE  (gepna cnupasbHble A/INMHHbIE C KaHalamMu
S ES i COX, VHM (BlueCut) ansa ctanm,
@ ! HepXaBelLMx CNIaBoB M YyryHa
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2 ewindebohrer Gewindeformer rtikelnummer
(T Gewindeboh Gewindefi Artikel €
ﬁ A taps forming taps Article-No. Stiick / piece
awn
E = E.3666.1.0100 37.30
E.3666.1.0110 37.30
E.3666.1.0120 37.30
E; = E.3666.1.0130 37.30
o T ————
._ceu § E.3666.1.0140 37.30
B I eieiiieiieiiectienieeteeeneneneeetententeeneeonononononenontanteanarennononononononseneoenteneenenenenenenseeeneeneennenenenenetteeetenstenteeneeenenenens oneenenttentenenttrentenenttrenstntnssretensnstsenenensnnsnenensarans
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E.3666.1.0150 37.30
E.3666.1.0160 37.30
@ E.3666.1.0170 37.30
Bl it teeiieesieeassteestateeaeeasaaeesbaeasaeeesae saeeassaeeas et eeeaeeeaas seeeaseeeeaeteeseeeeeae seeeeeseteeeeeeeseeeees seseeeessteeeteeeeseeeas seeeeeeeeeeeeeeeeseeesteesstesstesstereseeeseeeesseeesatessatent
B E.3666.1.0180 37.30
:3 B | et e ettt et et s re st et st arbate s st tetsrar s erebetseaes entetbeses et esetsRaesen eteksesesenebetseaR s an et et edetsesesasebesseseea SrbesseaR s esebetses et et a4t eserararanenanasebeseseet et st st et et et r et bebebessbaraetenararers
i E.3666.1.0190 37.30
E.3666.1.0200 37.30
E.3666.1.0210 37.30
3= E.3666.1.0220 37.30
=0 1= [P
o> E.3666.1.0230 37.30
E.3666.1.0240 37.30
E.3666.1.0250 37.30
E.3666.1.0260 37.30
E.3666.1.0270 37.30
E.3666.1.0280 37.30
E.3666.1.0290 37.30
E.3666.1.0300 55.90
E.3666.1.0310 55.90
E.3666.1.0320 55.90
E.3666.1.0330 55.90
E.3666.1.0340 55.90
E.3666.1.0350 55.90
E.3666.1.0360 55.90
E.3666.1.0370 55.90
- E.3666.1.0380 55.90
I eeiiiiiiiieieeieeeieeeisiesseessessssssssssseesttesieesseesesessesssssssetetteettesteetteeteeee NtttttttttttteetettteetsssssssssssssnnnNNRNLRNLLS e ssssssssnnsInnLnnnNaLS S aRRLNNeesssRNLLLesessnNLatesssnstansnnRLLaLsssessesssssnrans
:‘i—-a E.3666.1.0390 55.90
= B e
E E.3666.1.0400 55.90
P iiiiiaiiiiiiaiaiidesenatateteetetatatete ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e ettt et ettt et ettt ettt ts et et a sttt tenanatanananananantnsnsnsnsasasatesanansansnsanananansasanans
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= E.3666.1.0410 55.90
y E.3666.1.0420 55.90
o~ 4.30 M4,5x0,5 35.00 43.00 86.00 6.00 E.3666.1.0430 55.90
'E ........................................................................................................................................................................................................
= 4.40 35.00 43.00 86.00 6.00 E.3666.1.0440 55.90
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VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen
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S  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, 4 Zirhli

EE  (gepna cnupasbHble A/INMHHbIE C KaHalamMu

COX, VHM (BlueCut) ans ctanm,
HepyaBetoLyMxX CMNaBoB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
E.3666.1.0450 55.90
E3ee6r0d0 5590 %ﬁ
E386610470 55.90 Eg
Eseeeroaso 5 590
Essssr04s0 5590
E3ses10500 5590 b5
................. "E‘_J E
E.3666.1.0510 55.90 % S
Esseelos20 5590 =
Essssr0s30 5590
E36661.0540 | 5 590 @
E3ee610550 5590 %
Eseesrosso 5 590 :g
Essssros70 5590
E3ee61.0580 5 590
E3ee610580 5590
Easeeros00 5590
Essssrosi0 B 280
E36661.0620 | B 280
E36661.0630 | 8 280
Easeelosd0 8280
E3eeeA0850 BEBD
E366610860 B 280
E36661.0670 1 8 280
£3ees10880 8 280
E366610890 1 8 280
essssrozoo B 280
E3essi0710 4 8 280
386610720 8 280
E366610730 1 B EBO
essssroza0 B EBO
Easss10750 B 280
366610760 i 8 280
E366610770 1 8 280
Easeslozeo B 280
Easssro0790 8280
E36661.0800 i 8 280
E3eeelosl0 1 0770
Zentr‘ie.'r‘ung er‘for'derlich Fortsetzung auf Seite / Continuation on page Ei[]\/7

centering necessary



Bohrer VHM

LI
Qo
T T
.Eg
5'5
O «a

VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen

E.36661
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Bohrer
HSS/E

= Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, 4 Zirhli

EE  (gepna cnupasbHble A/INMHHbIE C KaHalamMu

COX, VHM (BlueCut) ans ctanm,
HepyaBetoLyMxX CMNaBoB U YyryHa

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

8.20 M9x075 68.00 95.00 142.00 10.00 E.3666.1.0820 107.70
%ﬁ Eseeelo830 - 10770
Eg E3eeeloss0 10770
E.3666.1.0850 0770
E3eeelo0s80 10770
S Eseeero870 - 10770
= =
£ IO 0770,
= E.3666.1.0890 10770
E3eeel0s00 10770
o Eseseroe0 - 10770
% = E.3666.1.0920 o770
L E.3666.1.0930 0770
E3ee610940 10770
Eseeeloes0 - 10770
ks E.36661.0970 10770
E3eeel0e80 10770
Eseeeroee0 - 10770
E3seeii000 - 10770
easesii00 14480
E3seei1020 14480
E3eesit030 14480
366611040 14480
Eseseii0s0 14480
E.3666.11060 T1as80
Eseesit070 14480
E3eeeii080 14480
Esseeii0s0 14480
E.366611100 12480
E.366611110 “jaa80
- E3eeeitt20 14480
% E3eeeiao 14490
ﬁf Eaeesina0 14490
2 Easeeinso 14480
E3seeite0 14480
> e 14480
£ Eaeesinso 14490
2 : 0000000000000 SO0
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VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen

E.3666:1
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S  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, 4 Zirhli

EE  (gepna cnupasbHble A/INMHHbIE C KaHalamMu

COX, VHM (BlueCut) ans ctanm,
HepyaBetoLyMxX CMNaBoB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
E.3666.1.1190 144.90

Eaeseii200 14490

366611250 2 0500

386611280 2 0500

366611300 2 0500

366611350 2 0500

E.3666.1.1400 20500

386611450 2 3400

366611500 2 6400

E366611550 2 6400

366611600 2 6400

Zentrierung erforderlich
centering necessary

VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK
E.36881
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Ef&  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd gtz 12
11 euntein MD 8xd 8xD Karbtr Matkap Ucu, Paslanmaz
B Csep/ia CMUpasibHble A/IVHHbIE C KaHa aMu
COX, VHM (BlueCut) ans HepxaBetoLwmx -1
CMNaBOB M YyryHa "
schmitswerte Seive 3.0 NN AN M-I AN NN A IR A 21 22 AN ]
Cutting data page 3.80 -
E!ﬁlﬂ?.‘!"‘;ﬁlmmmq.lﬂmmm b
Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
E.3688.1.0300 155.90
E.3688.1.0310 155.90
E.3688.1.0320 155.90
E.3688.1.0330 155.90
E.3688.1.0340 155.90
E.3688.1.0350 155.90
E.3688.1.0360 155.90
E.3688.1.0370 155.90
E.3688.1.0380 155.90
E.3688.1.0390 155.90
E.3688.1.0400 155.90
E.3688.1.0410 155.90
Tt e R
Centeping ngecessapy Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 62 7
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