VHM-Universal-Spiralbohrer 12xd mit 4-Flihrungsfasen
E.36671
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SI&  Solid carbide twist drills 12xd £ Brocas de metal duro integral, 12xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 12xd = el etz 2
r .
I 1 pPuntein MD12xd 12xD Karbur matkap Ucu, 4 Zirhl
EE  (Cgep/a cnnpasbHble CBEPXA/IMHHbIE
(22xD), VHM (BlueCut) yHuBepcanbHoro 1
npumMeHeHns "”
Schnitwerte Seie 3,51 I I T A 21 22 AR J_
Cutting data page 3.81 !
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Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

E.36671.0100 38.00

Edse7i0M0 38.00
Esse710120 3800
E38671.0130 3 EIDD
E3s671.0140 3 800
E36671.0150 38.00
Esse7o80 3800
E3e671.0170 3 EIDD
Esse7ro80 3 800
Essezioe0 3 800
E38671.0200 3 800
E38671.0210 3 BUD
E36671.0220 3 800
E3s671.0230 3 800
E3s671.0240 3 800
E36671.0250 1 3 BUU
E36671.0260 3 800
Essez0270 3 800
E38671.0280 3 800
E3se710280 3800
Esse710300 6730
Essezios20 6730
E3s6710330 6730
Esse7iosso 6730
Esse710370 7530
E3s671.0380 6 B50
E36671.0380 7530
E3se7zi0400 - 7530 .
E38671.0420 6 850
Esse710430 - 7530 .
E36671.0450 6 850
E3se710480 - 7 040 .
E3s671.0s00 - 7040
Esse71.0520 7850
E36671.0530 7850

Pilotbohru ng 3-5xd empfehlenswer‘t Fortsetzung auf Seite / Continuation on page Ese\/7

Pilot bore 3-5xd recommended
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Bohrer VHM
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E.36671

VHM-Universal-Spiralbohrer 12xd mit 4-Fiihrungsfasen
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B Solid carbide twist drills 12xd
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 12xd
B 1 Puntein MD12xd

Bohrer
VHM

Gewindebohrer Gewindeformer
taps forming taps

Reibahlen
HSS/E

Reibahlen
VHM

Frasstifte
HM

Fraser
VHM
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Pilotbohrung 3-5xd empfehlenswert
Pilot bore 3-5xd recommended

3.66

I
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Brocas de metal duro integral, 12xd, ranuras
helicoidales

12xD Karbur matkap Ucu, 4 Zirhl

CBepJia CnupasibHble CBEPXAJIUHHbIE
(22xD), VHM (BlueCut) yHuBepcanbHoro
NpYMEHeHNs

Artikelnummer

Article-No.
E.36671.0550 70.40
£ses710s80 7040
E386710580 7850
E3se710800 7040
Esss710810 12540
Eass710820 - 1 1400
E386710850 - 1400
E3se710860 - 1 1400
E3se710880 - 1 1400
E3ss710700 - 1 1400
E3e6710750 11720
Ease7io780 1720
E.36671.0800 11880
E.36671.0810 11880
E3s6710820 15290
Ease7108s0 15290
E.36671.0880 15290
E.36671.0900 15290
E3s6710950 15860
162.00 10.00 Esse710080 15860
Ease711000 15860
E3s6711020 20900
E386711050 2 0900
E3ss711080 2 0900
E.36671.1100 21060
Esse7amz0 21060
Esse7ams0 21060
Esse7ameo 21060
E.36671.1200 21220
Ease7112s0 28270
E.36671.1280 28270
E.36671.1300 28270
E3e6711350 28270
~—7

Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 87



Bohrer VHM

12xd / 15xd

VHM-Universal-Spiralbohrer 12xd mit 4-Flihrungsfasen

E.36671
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SI&  Solid carbide twist drills 12xd Z_ Brocas de metal duro integral, 12xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 12xd el etz
I 1 pPuntein MD12xd 12xD Karbur matkap Ucu, 4 Zirhl

EE  (Cgep/a cnnpasbHble CBEPXA/IMHHbIE

(22xD), VHM (BlueCut) yHuBepcanbHoro
NpYMEHeHNs

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.36671.1400 287.50

Esee71ias0 37260 .
E.366711500 ‘37260
E366711550 | 37280
E3e6711600 37260
Esse7iis00 37260 .

VHM-Tieflochspiralbohrer ca. 15xd
E.36741
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Brocas de metal duro integral con hélice
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Ei&  Solid carbide deep hole drills appr. 15xd

mm Wiertta z weglika spiekanego do gtebokich
otworéw do ok. 15xd

para agujeros profundos hasta 15xd
15xD Karbtr Matkap Ucu, Uzun Tip

0 I Punte in MD per foratura profonda circa Csepsia cnupasibHble CBepPXA/INHHbIE (15XD)
15xd c kaHanammn COX, VHM, yHuBepcanbHoro
npUMeHeHus
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Sormittwerte See .1 A AN RS MR N R A N 21 22 IR

Cutting data page 3.81
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Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

E.3674.1.0250 81.40
Ess7arosco 10280
Eas7ar03z0 10310
Ess7arosso 10310
Ess7aroaoo 10310
Easzaroazo 1 1480
Eas7a10450 - 1 1480
Ess7arosoo - 18.00
L 12010
Easzaroeoo 12010
Eas7aroeso - 1 5780
E3s7atoes0 17940
E.3674.1.0700 179.40 .
Pilotbohrung 3-5xd empfehlenswert Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 68\/7

Pilot bore 3-5xd recommended

3.67

Gewinde-
schneider

Reibahlen
HSS/E

Reibahlen
VHM
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