8xd

VHM-Universal-Spiralbohrer 8xd mit 4-Flihrungsfasen

E.3666:1

— 80 Y I M| | TYP
DBEODE0EOM

S  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, 4 Zirhli

EE  (gepna cnupasbHble A/INMHHbIE C KaHalamMu

COX, VHM (BlueCut) ans ctanm,
HepyaBetoLyMxX CMNaBoB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece
E.3666.1.1190 144.90

Eaeseii200 14490

366611250 2 0500

386611280 2 0500

366611300 2 0500

366611350 2 0500

E.3666.1.1400 20500

386611450 2 3400

366611500 2 6400

E366611550 2 6400

366611600 2 6400

Zentrierung erforderlich
centering necessary

VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK
E.36881

d1
8xD 1/ [ XxLANG —
BLue | || [ G || fiyox »
HA CUT | F—
13
Ef&  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd gtz 12
11 euntein MD 8xd 8xD Karbtr Matkap Ucu, Paslanmaz
B Csep/ia CMUpasibHble A/IVHHbIE C KaHa aMu
COX, VHM (BlueCut) ans HepxaBetoLwmx -1
CMNaBOB M YyryHa "
schmitswerte Seive 3.0 NN AN M-I AN NN A IR A 21 22 AN ]
Cutting data page 3.80 -
E!ﬁlﬂ?.‘!"‘;ﬁlmmmq.lﬂmmm b
Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.
E.3688.1.0300 155.90
E.3688.1.0310 155.90
E.3688.1.0320 155.90
E.3688.1.0330 155.90
E.3688.1.0340 155.90
E.3688.1.0350 155.90
E.3688.1.0360 155.90
E.3688.1.0370 155.90
E.3688.1.0380 155.90
E.3688.1.0390 155.90
E.3688.1.0400 155.90
E.3688.1.0410 155.90
Tt e R
Centeping ngecessapy Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 62 7
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Reibahlen
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Reibahlen
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Bohrer VHM

LI
Qo
T T
.Eg
5'5
O «a

VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK

E.36881
BLue| | - ®°| | &) e
= INOX
l HA lCUT - l % l

Bohrer
HSS/E

= Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, Paslanmaz

HEE  (Cgepna cnupasnbHble A/IMHHbIE C KaHanamMu

Bohrer
VHM

COX, VHM (BlueCut) Ans HepXaBetoLmnx
CMJ1aBOB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer
taps forming taps Article-No.

E.3688.1.0420 155.90
S I T e TP PP PP PP PP PP PP PSP PO PR
£ SO0 i
E = E.3688.1.0440 155.90
Esessioaso 15590 ’
E3essloas0 15590
% § E.3688.1.0480 155.90
= E.3688.1.0490 15590
E3essloso0 15590
é Esessrosio 15590
- E.3688.1.0530 155.90
E3essloss0 15590
Esessrosso 15590
i E.3688.1.0570 155.90
E3essloss0 15590
Esessiose0 15590
E3sssroso0 15590
Eaessroe0 19310
E3esslos20 19310
Esessross0 19310
E3esslosd0 19310
Esessroeso 19310
E.3688.1.0660 19310
E.3688.1.0670 19310 ’
Esessross0 19310
esessross0 19310
essssro700 - 19310
essssro70 - 19310 .
S £3essio7z2o0 19310
E Esessro7ao 19310 .
.::f e3essro7a0 - 19310
2 Esess1o7so - 19310
£3essio760 19310
x esessro770 19310 .
% e3ess1o7s0 - 19310
B e bbb oL LSRR AR AL Sh4e AL LRSS R SRR 4R L e L LA R SRR A SRS AR A4 AR AR RS LA RS R R R AR RSt b et
Eeerqggﬁrr;lénngeggsosr‘a r?yr‘ Ic Fortsetzung auf Seite / Continuation on page 83\/7
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VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK

E.36881

o
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S  Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, Paslanmaz

HEE  (Cgepna cnupasnbHble A/IMHHbIE C KaHanamMu

COX, VHM (BlueCut) Ans HepXaBetoLmnx
CMJ1aBOB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer €
taps forming taps Article-No. Stiick / piece

E.36881.0790 19310
......................... 5
csessionn o < 5
E.36881.0810 220.80 ok
E3essl0820 20080
368810830 22080
E.3688.1.0850 220.80 2%
E.3688.1.0860 20080 =
368810870 22080
E3essloss0 22080 2
E3essloss0 220.80 ‘%
E.36881.0900 22080 =
E3essloel0 22080
E3essros20 22080
368810830 220.80
E3ess10s40 22080
368810950 22080
E3ssslose0 22080
E3e8810870 22080
Esessross0 22080
368810080 22080
Essssii000 22080
E3e8811010 27430
esessii020 27430
E.368811030 27430
E.368811040 27430
E3essitos0 27430
Esessii0e0 27430
E3essii070 27430
E3essiios0 27430
E3essitos0 27430
esessimoo 27430
esessinio 27430
esessinzo 27430
E3essin3o 27430
Esessimao 27430
Esessinso 27430
L =

centering necessary



Bohrer VHM
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VHM-Inox-Spiralbohrer 8xd mit IK
E.36881

1/ 1 8xD V4 | XLANG
lVH'V' l@ l L chLﬁ’TE = l@ S llNox

<135°

Bohrer
HSS/E

= Solid carbide twist drills 8xd Z_ Brocas de metal duro integral, 8xd, ranuras
mm  Wiertta skretne z weglika spiekanego 8xd el etz
B 1 Puntein MD 8xd 8xD Karbtir Matkap Ucu, Paslanmaz

HEE  (Cgepna cnupasnbHble A/IMHHbIE C KaHanamMu

Bohrer
VHM

COX, VHM (BlueCut) Ans HepXaBetoLmnx
CMNaBOB U YyryHa

Gewindebohrer Gewindeformer Artikelnummer

taps forming taps Article-No.

= 11.60 M12 x1,0 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3688.1.1160 274.30
] e MI2XO7S SO0 MO R0 R0 | EEMMND A%

E = 11.80 90.00 114.00 162.00 12.00 E.3688.1.1180 274.30
A T T e
L M——— e T hch
;[ — me L g e e erose.
25 [ — o e v e eeesmiess et
= 13.00 l'\./i'14 X ’I,D.m 106.00 133.00 '.:I'78.DO ........... :I4.DO .... E.3688.1.1300 39050

E.368811350 390,50
2 Eaess11400 39050
:‘% = E.3688.11450 52660
k= E.3688.11500 526.60
E368811550 ! 526.60
Easssieo0 526,60
E368811650 | 649.40
Eaesg1700 i 649.40
E368811750 649.40
E368811800 649.40
Ea368811850 649.40
Easssiig00 649.40
E368812000 649.40
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